
 
 

 

Ficha técnica:  

Válvula de fluxo anular 
 

 

1. Características 
 Disponível nos diâmetros de 100 a 1600 mm 
 Pressões de trabalho: PN10 / PN16 / PN25 / PN40 
 Alta precisão de controle do fluxo e range de 

operação 
 Baixa perda de carga 
 Fluxo mais suave com menos geração de ruído e vibração 
 Possibilidade de trabalhar com grandes reduções de pressão sem ser afetado 

por efeitos de cavitação 
 Baixo torque de operação 

2. Controle preciso da vazão de água  
A Válvula de Fluxo Anular destina-se ao controle preciso de água. Dentre as suas 
principais características estão a precisão e linearidade no controle, além de serviço 
silencioso e sem vibrações, mesmo em condições extremas de 
diferenciais de pressão ou vazão. 

 

3. As funções mais usuais da válvula anular são: 
 Redutora e/ou sustentadora de pressão 
 Controle de nível de reservatório 
 Controle de vazão / Pressão em Autarquias; indústrias, irrigação 

entre outras 
 Descarga Livre em barragens, hidrelétricas, reservatórios; etc 

Disponível nos diâmetros de 100 a 1600 mm. Pressões de trabalho: PN10 / 
PN16 / PN25 / PN40 

 

4. Vantagens Técnicas 
 Fluxo mais suave com menos geração de ruído e vibração 
 Baixa perda de carga em comparação com as válvulas auto operadas 
 Possibilidade de trabalhar com grandes reduções de pressão sem ser afetado por 

efeitos de cavitação 



 
 

 Baixo torque de operação em função de ter um obturador hidraulicamente balanceado 
 Alta precisão de controle e range de operação 

Desenvolvida para o trabalho com água tratada ou água bruta (respeitando limites de 
dimensões e quantidade de sólidos em suspensão) dentro do limite de velocidade máxima de 
5m/s e a temperatura do fluido de até 40°C. 

A parte interna da válvula foi desenhada para aperfeiçoar o perfil hidrodinâmico e minimizar 
os efeitos da cavitação. Além disso, em condições mais extremas, a válvula pode ser equipada 
com um cilindro anti-cavitação desenhado em função de cada situação. Seus principais 
componentes são confeccionados em ferro fundido dúctil com internos em aço inoxidável. 

Pintura epóxi, pó aplicado através de processo eletrostático, com espessura mínima 250m 
ideal para trabalho com água potável. 

Fabricada em ferro fundido dúctil e conforme normas ISO 5208, EN 1092-2, ISO 7005-2, ISO 
5210 e ISO 5211. 

5. Materiais 
(na versão padrão) 

 

 



 
 

6. Dimensões e peso 
Versão manual 

 

 

Versão motorizada 

 

 



 
 

7. Padrões aplicáveis 
7.1 Teste hidráulico 
Toda válvula de fluxo anular é sujeita ao ensaio hidrostático de acordo com a ISO 5208 

 Corpo: 1,5 vezes o PN 
 Vedação: 1,1 vezes o PN 

7.2 Controle de revestimento 
O revestimento é controlado através da execução dos seguintes ensaios: 

 Controle de espessura de camada 
 Controle de continuidade de camada (holiday test) 
 Teste de resistência de impacto 
 Teste de resistência a solventes 

7.3 Conformidade aos padrões 
Ensaios: ISO 5280 

Gabarito de furação da flange:  
 EN1092-2 
 ISO 7005-2 
 

Acoplamentos do sistema de acionamento: 
 ISO 5210 para válvulas acionadas manualmente 
 ISO 5211 para válvulas acionadas por atuadores 

 

7.4 Marcação 
No corpo conforme EN19: diâmetro nominal em mm (DN).  

 

 

 

 



 
 

 

 

 

Produto 100% Nacional 
8. Opções de controle 

Possibilidade de diversos tipos de 
acionamento da válvula de fluxo anular: 

 

 Manual 
 Manual preparado para acoplamento 
 Elétrico 
 Hidráulico 
 Pneumático 

 

 

9. Garantia 
Nós temos experiencia na fabricação da válvula de fluxo anular a mais de 20 anos. Oferecemos 
garantia de 3 anos e nunca tivemos problemas de qualidade em nossas várias instalações.  


